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Informac0es Gerais

Informaciones Generales

APRESENTACAOQ

Os redutores INARMEG do tipo "Coroa e Rosca Sem Fim", sdo projetados e aplicados com alta tecnologia nos mais variados sistemas de acionamento de todas as classes de
méaquinas e aparelhos de baixa velocidade. Sua linha conta com uma selegdo completa de tamanhos, com reducdes de 1:7,5 até 1:4000 e formas construtivas que permitem sua
instalagdo em diferentes posi¢oes. Outras reducdes consultarnosso departamento técnico.

CARCACAS

As carcagas sdo fabricadas em ferro fundido ou aluminio de alta qualidade que caracterizam-se pela sua estética, rigidez e versatilidade. As aletas da superficie
externa, proporcionam um aumento consideravel na area de dissipagao de calor.

EIXODEENTRADA -ROSCA SEMFIM

Séo fabricados em ago SAE que apds o tratamento térmico atingem uma dureza superficial de 58 a 60 HRc, tendo seu perfil envolvente e retificado com a méaxima
precisdo, proporcionando ao redutor um alto rendimento e um funcionamento suave.

COROAS

As coroas sdo de bronze de liga especial, desenvolvidas com propriedades mecanicas que garantem um 6timo funcionamento e durabilidade.

EIXOS DE SAIDA

Os eixos de saida sdo dimensionados para suportar as cargas indicadas. Todos os assentos, pontas de saida e furos (no caso de eixos vazados), séo retificados.

MANCAIS

As roscas sem fim, bem como os eixos de saida sdo apoiados em mancais de rolamentos conicos ou de esferas. A selegdo destes rolamentos foram feitas de tal forma
que garantem uma longa vida aos mesmos.

LUBRIFICACAQ

A lubrificagéo é feita por imerséo de banho de dleo, garantindo uma perfeita lubrificagéo dos componentes. Para determinadas posigdes de servigos, séo aplicados
rolamentos lubrificados em graxa. Sob consulta os mesmos poderéo ser fornecidos com lubrificante permanente.

REFRIGERACAQ

Todos os redutores INARMEG séo refrigerados através de lubrificante especifico para a aplicagdo, podendo também ser fornecidos com um ventilador acoplado a
roscasem fim, que através das aletas da carcaca, refrigeram ainda mais todo o redutor.

SERVIGOS

A INARMEG oferece aos seus clientes todo um mix de servicos, que vai desde a confeccéo de pegas de acordo com o desenho ou amostra até o conserto e confecgéo
de redutores especiais.

QUALIDADE

Os produtos e servigos fornecidos pela INARMEG sdo focados nas necessidades de nossos parceiros e clientes. Para isto mantemos constantes investimentos em

nosso parque fabril e colaboradores, alcangando assim um alto grau de satisfagdo, confiabilidade e durabilidade de nossos produtos. Confirmada através das mais
diversas e severas aplicagdes ja montadas.

PRESENTACION

Los reductores INARMEG del tipo “Corona y Rosca Sin Fin”, san proyectados y aplicados con alta tecnologia en los mas variados sistemas de accionamiento de todas las clases de maquinas y
aparatos de baja velocidad. Su linea cuenta con una seleccién completa de tamafios, con reducciones de 1:7,5 hasta 1:4000 y formas constructivas que permiten su instalacién en diferentes posiciones. Para
otras reducciones, consulte nuestro departamiento técnico/comercial.

CARCASAS

Las carcasas son fabricados en hierro fundido o aluminio de alta calidad, los cuales se caracterizan por su estética, rigidez y versatilidad. Las aletas de la superficie externa, proporcionan un
aumento considerable en la &rea de disipacion del calor.

EJES DEENTRADA - ROSCASINFIN

Son construidos en acero Cromo-Niquel que después del tratamiento térmico alcanzan una dureza superficial de 58 a 60 HRc, teniendo su perfil envolvente y rectificado con la maxima
precision, proporcionando al reductor un alto rendimiento y un funcionamiento suave.

CORONAS

Las coronas son de bronce de aleacion especial, desarrolladas con propiedades mecanicas que garantizan un 6ptimo funcionamiento y gran durabilidad.

EJESDE SALIDA

Los ejes de salida son disefiados para soportar las cargas indicadas. Todos los asientos, puntas de saliday agujeros (en el caso de ejes huecos), son rectificados.

COJINETES

Las roscas sin fin, asi como los ejes de salida se apoyan en cojinetes de rodamientos conicos o de esferas. Las selecciones de estos rodaminetos fueron hechos a fin de que garanticen una
largavida alos mismos.

LUBRICACION

La lubricacion se hace por inmersion en un bafio de aceite, garantizando una perfecta lubricacion de los componentes. Para determinadas posiciones de servicios, son colocados
rodamientos lubricados en grasa. Los mismos podran ser hechos con lubricante permanente.

REFRIGERACION

Todos los reductores INARMEG son refrigerados por intermedio de lubricante especifico para la aplicacion, pudiendo también ser hechos con un ventilador acoplado a rosca sin fin, que por
intermedio de las aletas de la carcasa, refrigeran alin mas todo el reductor.

SERVICIOS

La INARMEG ofrece a sus clientes todo un conjunto de servicios, que van desde la confeccion de las piezas de acuerdo con su disefio 0 muestra, hasta el arreglo y confeccion de los
reductores especiales.

CALIDAD

Los productos y servicios ofrecidos por la INARMEG estan de acuerdo a las necesidades de nuestros clientes. Para esto, hacemos constantes inversiones en nuestro parque fabril y en la

capacitacion de nuestros colaboradores, alcanzando asf un alto grado de durabilidad, confianza y satisfaccion en nuestros productos, todo confirmado por las mas diversas y exigentes
aplicaciones ya montadas.

Todas as especificages desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnoldgico
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Aplicagdo Carga

Agitadores

Liquidos de densidade consistente.

Liquidos de densidade variavel...

Liquidos puro.

Alimentadores

Alimentadores de roSca.............ccvwcineinnnne

Transportadores (esteira)...

Transportadores (correia)..

Bombas

Centrifugas, rotativas e de engrenagens.

Dupla acéo e multicilindricas..

Reciproca de descargalivre....

Bombinadores

Metais / Téxtil

Pappl

Borrachae Plastico

Calandras e Refinadores (*)... M

Equipamentos laboratoriais.... .M

Extrusoras. M
F
M
u

= c

Misturadores e Trituradores (*)
Moinhos cilindricos 2 em linha (*).
Moinhos cilindricos 3em linha (*).
Britadores

Minérios e Pedras.
Classificadores rotativos..

Compressores

Centrifugos U
Multicilindrico: M
Umcilindro F
Destilarias

Cozinhadores servigo continuo...................... U
Misturadores. u

Tachos de fermentagdo servigo continuo........ u
Dragas

Bombas, Guinchos e Transportadores.
Cabegotes rotativos e Peneiras...
Elevadores

Cacambas de cargas pesadas....
Cacambas de cargas uniformes.
Elevadores de cargae de canecas..
Engarrafadoras e enlatadoras..
Fornos Rotativos

Geradore U
Guinchos

Cargas pesada: F
Cargas uniforme: M
Industria Agucareira

Facas de Cana (*).......ccovuereueeiiveieiniiniinnis M
Moenda F
IndUstria Alimenticia
Cozinhadores de cereais.
Misturadores de massa.. .
Moedores de Carne e Picadores.................... M
IndUstria Ceramica

Extrusoras e Misturadores..........c..ccc.ovuueunne M
Prensas de ladrilhos e tijolos.............cc.cccoureee. F
Industria de Cimento
Britadores de mandibulas
Moinhos de bolas e de rolos (*
Moinhos rotativos (*)
Industria Madeireira
Alimentadores de Plaina............ccccoveuvreiinine
Serras

Tambores despolpadores...
Transportadores de Toras...
Industria Metallrgica
Cortadores de chapade faca............c.cccccuieane F

Fator de Servico (Fs)

Classificacdo de Cargas Classificacion del Cargas

Aplicacdo Carga
Industria de Papel
Agitadores (misturadores)
Alvejadores e Cilindros..
Batedores e Despolpadores..
Calandras e Esticadores de feltro..
Descascadores hidraulicos e mecénicos.
Prensas
Secadore:
Supercalandra
Tambores descascadores.............ccoeueunienne F
IndUstria Téxtil

Calandras e Cardas
Filatérios e Retorcedeiras..
Macaroqueiras
Magquinas de Tinturaria..........ccoceeereereerirenns
Méquinas Operatrizes

Acionamento auxiliar
Acionamento principal cargas pesadas
Acionamento principal cargas uniformes.
Prensas

Rosqueadora

Misturadores

Betoneira:
Borracha (*)
Polpa de papel.
Moinhos Rotativos
De bolas e rolos. F
De martelo: F
Pontes Rolantes

Acionamento do carro e da ponte.
Acionamento do guincho
Saneamento

Aeradore:
Alimentadores e Bombas
Clarificadores e Decantadores..
Filtros mexedores e peneiras.
Secadores e Resfriadores rotativo.
Torres de refrigeracéo
Transportadores
Cacamba cargas uniformes
Cacamba cargas pesadas e intermitentes
Correia cargas uniformes
Correia cargas pesadas e intermitentes
Corrente cargas uniformes..............
Corrente cargas pesadas e intermitentes.
Esteira cargas uniformes
Esteira cargas pesadas e intermitentes.
Rosca cargas uniformes.................
Rosca cargas pesadas e intermitentes....
Vibratério
Ventiladores
Centrifugos
Outro

mTczzzcx
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(*) Tempo de trabalho acima de 10 h/dia.
F - Chogues fortes

M - Choques moderados
U - Cargas uniformes

Factor de Servicio (Fs)

Clase de Carga

Aplicacién Carga
Agitadores

Densidad del liquido consistente.
Densidad del liquido variable s
LiQUIdOS PUFO.....coveiiicce
Alimentadores
Alimentadores de tornillo.
Transportador (Cinturén).
Transportador (Cinturén).
Bobinadores
Centrifugas rotativas y de engrenagens.
Doble accién y multicilindricas.
Reciproca de descarga libre....
Gomay plastico

Calandras y refinadores (*).
Equipamientos laboratoriais
EXIruSoras.........ccoocovvvvninne
Mezcladores y trituradores (*)
Moinhos cilindricos 2 en linea (*).
Moinhos cilindricos 3 en linea (*;
Trituradores
Minerioy piedra.
Clasificadores rotativos.
Compresor
Centrifugos.
Multicilindricos.
Uncilindro....
Destilerias
Cocinas de trabajo continuo
Mezcladores

Macetas de fermentacion en trabajo continuo.U
Dragas

Bombas, Cabestrante y Transportadores..
Cabegotes rotativos y Tamiz.
Ascensores

Cagambas de cargas pesadas...
Cacambas de cargas uniformes..
Ascensores de cargay de caneca....
Engarrafadoras y envasadora...
Hornos Rotativos.
Generadores...
Cabestrante
Cargas pesadas....
Cargas uniformes.
IndUstria Azucarera
Cuchillos de cafia(*).
Moliendas.

Industria Alimenticia
Cocinas de cereales.
Mezcladores de massa...
Picadora de Carne,
Industria Ceramica
Extrusoras y mezcladoras...
Prensa de azulejosy ladrillos
Industria de Cemento
Britadores de mandibulas....
Moinhos de bolas y de rollos (* .
MoiInhoS rotativos (*)........coceveerveeeveennns
IndUstria Madera
Alimentadores de Plaina..
Serras...
Tambores despulpadores
Transportadores de Toras.....
Industria Metalurgica

===
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Cortadoras de placa de cuchillos .F

Cortadoras de placas rotativas. M

Viradeira. .F

EXEFUSION. ... M
Calculo do Mo

Momento de torgdo Mtc (Kgf.m ou Nm) -

Torgao

Aplicagdo Carga
Industria de Papel

Agitadores(Mezcladores)
Alvejadores y Cilindros...
Batedores e Despulpadores.
Calandrias y Extractores de feltro..
Peladores hidraulicos y mecénicos...
Prensas...

Tambores peladores..
Industrias Textiles
Calandras e Cardas
Filatorios e Retorcedeiras..
Magaroqueiras.
Equipos para Teflido
Equipos Operatrizes
Accionamiento auxiliar............c.ccoeevininiinnd u
Accionamiento principal de cargas pesadas....F
Accionamiento principal de cargas uniformes.M
F
F

Prensas...
Rosqueadoras.
Mezcladores

Pulpa de papel.
Moinhos Rotativos
De bolas y de rollos.
De Martillo

Grias Porticos Rodantes
Accionamiento del carro y da grua.
Accionamiento del cabestrante.
Saneamiento
AIreadores..........ccvuviiieinieieiseeees
Alimentadores y bombas.
Clarificadores y Decantadores
Filtros mexedores y Tamiz......
Secadores y Resfriadores Rotativos.
Torres de Refrigeracion

Transportadores

Cacambas de cargas uniformes .U
Cacambas de cargas pesadas y intermitentes.M
Cinturén de cargas uniformes............coc.oee... u

Cinturén de cargas pesadas y intermitentes....M
Cadena de cargas uniformes.
Cadena de cargas pesadas y intermitentes
Cintas de cargas uniformes
Cintas de cargas pesadas y intermitentes..
Tornillo de cargas uniformes
Tornillo de cargas pesadas y intermitentes.....M

VIBratorios........c.evevvcisisieissees s F
Ventiladores
CeNrifUGOS. ... u

(*) El tiempo de trabajo de mas de
10 horas al dia.

F - Chogues fuertes

M - Choques moderados
U - Cargas uniformes

Calculo del Momento de Torcion

Tiempo de Trabajo Uniforme |Moderada F':Jgrtfe é o esforgo necessario para fazer um
Ocasional até 30 min/dia objeto girar em torno de um eixo;
Ocasional hasta 30 min al dia 08 09 1 Calcula-se usando a seguinte formula:
Intermitente até 2h/dia Mtc (Kgf.m ou Nm) = F(Kgf ouN) x r(m);
r:?rlrg';i;_te hasta 20/ &l dia 09 ! L2 Medida pratica do momento de torgéo F(Kgf)
Hoia 10/ 2l dia 1 1.25 15 Mtc(Kgf.m ou Nm). Adaptar uma polia de diametro g
Acima de 10n/dia conhecido e nesta um cabo, ao qual se aplica forcas (N)
Por encima de 10 horas al dia 125 15 175 progressivas até fazer o conjunto girar.

Como Definir seu Redutor Como Establecer su Reductor

1° - Definir a redugdo / Establecer la reduccion
2° - Definir torque de saida (Mtc) ou poténcia de entrada (Pm)
Establecer el torque de salida (Mtc) o la potencia de entrada (Pm)
3° - Definir fator de servigo (Fs) / Establecer el factor de servicio (Fs)
4° - Com base nas informacdes ver pagina 08, 16 e 17, e definir redutor
Con base en | as informaciones ver paginas 08, 16 y 17, y es table cer el reduc tor.

Momento de torcion Mtc (Kgf.m ou Nm) - es el esfuerzo requerido para hacer
rotar un objeto alrededor de un eje;
Se calcula utilizando la siguiente formula:

Mtc (Kgf.moNm) = F(KgfoN)xr(m).
Medida practica del momento de torcién MTC (Kgf.m o Nm). Adaptar una polea

de diametro conocido a una correa a la cual se aplican fuerzas progresivas hasta
hacer que el conjunto gire.

Todas as especificagdes desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnologico




Informac0es Gerais

Informaciones Generales

Como Calcular seu or Como Calcular su Reductor

Pc(cv ou kW) - Poténcia Necesséaria para Acionar a Carga Pc(cv ou kW) - Potencia Necesaria para Ejecutar la Carga
Pc (cv) = Mtc(Kgf.m) x rpm (Eixo de Saida / Eje de Salida)

716.2
Torque de Saida (Kgf.m) Torque de Salida (Kgf.m)

Mtc(Kgf.m) = Pe(cv) x 716.2 X % (Rendimento / Rendimiento)
rpm Saida (Salida)
Pe(cv ou kW) - Poténcia Equivalente Requerida Pela Maquina Pe(cv ou kW) - Potencia Equivalente Requerida por el Equipo

Pe(cv ou kW) = Pc(cv ou kW) x Fs(Fator de servigo)
Factor de servicio

Pm(cv ou kW) - Poténcia do Motor Acionador Pm(cv ou kW) - Potencia del Motor Accionado

Pm( W) Pe(cv ou kW) % 100
m(cv ou = - —
Rendimento / Rendimiento %

EIGENEOEISRO RO EREEY(IR  Cargas Radiales sobre el Eje de Salida

famafo 75 10 15 20 25 30 40 50 60 80 100 | Reducdo Durla
030 70 88.5 102 113 121 132 143 153 158 162 170 170 ‘F
040 103 128 150 164 176 192 208 255 240 250 250 250 T :
053 275 340 340 350 350 355 355 360 360 360 360 360
063 210 515 540 540 540 555 555 555 560 560 560 560 |
os | 550 705 705 705 708 708 708 715 715 715 715 _'| = e,
090 | 600 710 790 835 900 900 900 910 910 910 910 |
110 | 725 850 950 1000 1050 1050 1060 1060 1060 1060 1060 |
130 | 800 950 1045 1130 1240 1305 1305 1310 1310 1310 1310
150 | 1070 1270 1410 1455 1455 1470 1470 1470 1470 1470 1470 - = — = -
80 | 1190 1425 1585 1700 1885 2010 2100 2100 2110 2110 2110
210 1519 1937 2240 2345 2753 2950 3260 3570 3570 3570 3570
250 1775 2650 2959 3160 3620 3870 4280 4280 4690 4690 4690

Obs: Carga Axial é a forca aplicada no sentido axial do eixo de saida (puchando ou empurrando). Quando n&o houver Carga Radial, considerar como Carga Axial 50% da Carga Radial
indicado na tabela acima. / Obs: Carga Axial es la fuerza aplica en lo sentido axial del eje de salida (puchado o empurado). Cuando no existir carga radial, considerar como carga axial 50% de la carga radial
indicada en la tabla arriba.

[rreversibilidade Irreversibilidad

Irreversibilidade - Um redutor pode ser considerado irreversivel quando acionado pelo eixo de saida ndo conseguimos fazé-lo girar e ou dar partida.
Reversibilidade - Um redutor é reverssivel quando, acionado pelo eixo de saida conseguimos fazé-lo girar e ou dar partida.

Neutros - Os redutores neutros podem ser reversiveis e ou irreversiveis depende da carga a ser aplicada no eixo de saida.

Irreversibilidad - Un reductor puede considerarse irreversible, cuando son activados por el eje de salida no se puede hacer o vuelta y empezar.

Reversibilidad - Un reductor es reversible cuando son activados por el eje de salida puede hacerlo o vuelta y empezar.

Neutros - Los reductores neutros pueden ser reversible o irreversible depende de la carga que debe aplicarse al eje de salida.

Redugdo Tamanho / Tamario

Reversiveis
Reversibles .
[ - Reversiveis
NETS Reversibles
I - Neutros
Neutros

[ - Irreversiveis
100 Irreversibles

Obs: Os valores da tabela acima s&o de efeito orientativo, pois ndo podem assegurar que os redutores sejam totalmente irreverssiveis.

Nos redutores de duplo estagio nao deve ser aplicada a tabela acima, a irreverssibilidade depende do rendimento de cada redutor que compoe o conjunto.

Nos casos em que os redutores necessitam ser irreverssiveis por causa de seguranca, seja de pessoas, maquinas e ou equipamentos deve ser utilizado dispositivo de anti-recuo ou moto-

freio, conforme normas de seguranca.

Obs: Los valores de la tabla son aproximados e son para efectos orientativos, pues no se puede asegurar que los reductores sean totalmente irreversibles. En los reductores dobles no se debe aplicar la tabla

anterior, la irreversibilidad depende de los ingresos de cada arte que componen el conjunto. Donde los reductores tienen la necesidad de ser irreversible, debido a la seguridad, ya sea de personas, maquinaria y
equipo o dispositivo debera ser usado para los anti-contragolpe o moto freno, como las normas de seguridad.

Formulas de Converséo Formulas de Conversion
Nm = Kgf.m x 9.80665 | KW = cv x 0.736 | HP = cv x 0.9863 | KW = HP x 0.7457
Kgf.m =Nmx0.1020 | cv =kWx 1.36 | cv=HPx 1.014 | HP = KW x 1.34

Todas as especificages desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnoldgico
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Definicdo do Codigo INARMEG

Definicion del Codigo INARMEG

|X| QG |X| X X X | X X X |X| X X X |X X|X|X|X X|X X| Informagges referente ao motor |
Bases - Vide Legenda —{BA |
Ventoinha - Vide Legenda Patas - Verlaleyenda  |gp
Helice - Ver laLeyenda | ou Omi ouomitir] | _ potancia (cv) / Potencia (cv)
Acessorio de Saida - Vide Legenda - N° Polos / Nr Polos
R ou Omitir
Accesorio de Salida -Ver la Leyenda - Volts (V)

Eixo de Saida - Vide Legenda
Eje de Salida - Ver la Leyenda

- Hertz (Hz)
- Carcaga / Carcasa
- Flange - C-DIN = B14

Acessorio de Entrada - Vide Legenda _| ED

Accesorio de Entrada - Ver laLeyenda | ES Brida FF =B5
icd i FE ; o
L Pos_lt;_a}o de Montagem vide Pg_ 09 B3 - Com ou Sem Pé /Con o sin pie
Posicién de montaje - ver la pagina 09 B8 LA
A V5 LC - Posicéo da Caixa de Ligagdo
[ Forma Construtiva vide Pg 09 N V6 Posicion de la caja de terminales
Forma Constructiva - ver la Pg 09 A
Redugo vide Pg 08 w B6 — .
— Reduccion - ver la Pg 08 R B7 Informagdes obrigatérias quando opcao for,
motoredutor ou predisposto a receber motor.
Tamanho do Redutor vide Pg 08 F*
Tamafio del Reductor - ver la Pg 08 H*
P

Obs.: Para selecionar a posiao da caixa de ligagdo, o motor
deve ser observado por trés.

- Caso néo for selecionada nenhuma posicéo, o motor serd
montado na posicao “0°".

- Indicar se motor é com ou sem pés. Caso néo seja indicado, seré
montado motor com pés.

- Para posigdes especiais, consultar depto. técnico.

Material da Carcaga
Material de la Carcasa F

Motor | M ou Omitir sem motor
Motor M o Omitir sin motor

Obs: Para seleccionar la posicion de la caja de terminales, el
motor debe ser visto por detrés.

- Si no seleccionadas para cualquier posicion, el motor esta
montado en posicion “0"

- Indique si el motor es con o sin pies. Si no se selecciona, se

* Forma construtiva H ou F indicar lado da lanterna (1 ou 2) conforme pagina 09 e s, consule depto, Técica
* Forma Constructiva H o F, informar el lado de la linterna (1 o 2) conforme la pagina 09

SR CEREEWAEIEGER  Definicion del Eje de Salida / Ver la Leyenda

|' V Acessorios de Entrada

Accesorios de Entrada
- T J Eixo duplo
""E 1 ED Eje Doble

Eixo simples
ES Eje simple
5 Flange predisposto a receber motor
\ Brida lista para recibir el motor

LA |Lanterna, acoplamento elastico
Linterna, acoplamiento elastico

B - o ! C LC Lanterna, acoplamento de corrente
; A Linterna, acoplamiento de cadena
Q = 8 Motor
m M Motor
= + = Ventoinha
VT | félice

Eixo e Acessorios de Saida
Eje y Accesorios de Salida

/ B Eixo do lado esquerdo
Eje del lado izquierdo

d _...E l}\ :,f |-. : BA c Eixo do lado direito

Eje del lado derecho
D Eixo duplo
D f Eje doble

F Lanterna curta
Linterna corta

H Lanterna Longa
Linterna Larga

Brago de Torgéo
T Brazo de Torcion

Eixo Vazado
Eje hueco

Legenda / Leyenda

QG Redutor rosca sem fim simples
Reductor rosca sin fin simples

F Carcaca de ferro fundido BA Base W Base Baixa - ver pagina 09
Carcasa de hierro fundido Pata Pata Baja - ver pagina 09

Bases / Patas

A Carcaga de aluminio (*) BD Base Dupla R Base Alta - ver pagina 09
Carcasa de aluminio (*) Patas Doble Pata Alta - ver pagina 09

(*) Redutores em carcaga de aluminio até tamanho 075 / Reductores en carcasa de aluminio hasta 075

Todas as especificages desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnoldgico




Tamanho, Poténcia, Torque e Rendimento a 1750rpm

Capacidade nominal de servigo continuo, livre de cargas e chogues com uso de 10 horas/dia
Tamario, Potencia, Torque y rendimiento a {750rpm
Capacidad nominal de servicio continuo libre de cargas e impactos con uso de 10 horas al dia.

1750 rpm QG030 QG040 QG053 QG063 QG075 QG090 QG110 QG130 QG150 QG180 QG210 QG250
Poténcia de Entrada o 054 075 2,04 328 - "" - - o - - o
Potencia de Entrada KW 0,40 0,55 1,50 2,41 —
75 Torque de Saida Kgf.m 1,38 1,93 532 8,66
Torque de Salida Nm 1353 18,93 52,17 84,93
Rendimento / Rendimiento % 83 84 85 86 o T T T T o . .
U o— v 0,65 1,25 2,56 42 6,6 10,1 14,1 20,56 27,52 435 63,23 92,62
Potencia de Entrada Kw 048 092 1,88 3,09 486 743 10,38 15,13 20,25 32,02 46,54 68,17
10 Torque de Saida Kgf.m 2,07 4,04 87 14,44 22,96 3596 49,63 74,05 100,24 158,44 235,48 348,73
e 2 S Nm 20,30 39,62 85,32 141,61 22516 352,65 486,70 726,18 983,02 155377 | 230927 | 341987
Rendimento / Rendimiento % 78 79 83 84 85 87 86 88 89 89 91 92
Poténcia de Entrada v 048 09 2,03 32 4,83 6.9 10,6 158 21,13 31,39 44,42 65,65
Potencia de Entrada KW 035 0,66 1,49 2,36 355 5,08 7,80 11,63 15,55 23,10 32,69 48,32
15 Torque de Saida Kgf.m 2,06 398 9,85 15,13 23,72 35,16 52,06 81,48 108,97 1638 237,25 350,64
Torque de Salida Nm 20,20 39,03 96,60 148,37 232,61 344,80 510,53 799,05 1068,63 1606,33 2326,63 3438,60
Rendimento / Rendimiento % 70 72 79 7 80 83 80 84 84 85 87 87
R B v 041 038 1,82 2,69 3,85 592 92 13,15 16,62 26,04 37,91 54,25
Potencia de Entrada KW 030 0559 1,34 1,98 283 436 6,77 9,68 12,23 19,17 27,90 39,93
20 Torque de Saida Kgf.m 2,28 4 10,73 16,07 23,32 37,8 58,74 85,03 111,55 174,78 257,55 373
g (2 S Nm 22,36 43,64 105,23 157,59 228,69 370,69 576,04 833,86 109393 | 171401 | 252570 | 3657,88
Rendimento / Rendimiento % 68 68 72 73 74 78 78 79 82 82 83 84
Poténcia de Enrada ov 032 072 17 25 3,77 5,56 8,42 12,05 15,4 26,68 34,05 48,51
Potencia de Entrada kw 0,24 0,53 1,25 1,84 2,77 4,09 6,20 8,87 11,33 19,64 25,06 35,70
25 Torque de Saida Kgf.m 1,96 479 12,18 18,16 21,77 42,67 66,33 93,7 124,48 1914 282,19 406,99
Torque de Salida Nm 19,22 46,97 119,44 178,09 272,33 418,45 650,48 918,88 1220,73 1876,99 2767,34 3991,21
Rendimento / Rendimiento % 70 65 70 71 72 75 7 76 79 79 81 82
AR ETER v 03 06 1,46 21 3,27 475 7,37 10,08 12,15 19,05 26,25 39,5
Potencia de Entrada Kw 022 044 1,07 1,55 241 350 542 7,42 8,94 14,02 19,32 20,07
30 Torque de Saida Kgf.m 2,06 427 11,65 17,02 26,9 39,66 64,25 86,64 1089 175,13 251,4 383,15
e 2 S Nm 20,20 41,87 114,25 166,91 263,80 388,93 630,08 849,65 1067.94 | 171744 | 246539 | 375742
Rendimento / Rendimiento % 56 58 65 66 67 68 71 70 73 75 78 79
Poténcia de Entrada ov 027 054 1,34 1,93 296 4,32 6,82 10,01 10,9 16,51 23,78 34,63
Potencia de Entrada Kw 0,20 0,40 0,99 142 218 318 502 737 8,02 12,15 17,50 25,49
40 Torque de Saida Kgf.m 23 477 13,16 19,27 30,04 45,97 73,69 111,43 126,69 1946 288,07 425,18
Torque de Salida Nm 22,56 46,78 129,06 188,97 294,59 450,81 722,65 1092,76 1242,40 1908,37 2825,00 4169,59
Rendimento / Rendimiento % 52 54 60 61 62 65 66 68 71 72 74 75
B A a—, v 025 0,47 11 1,57 2,49 3,68 55 8,03 9,21 13,94 20,13 28,76
Potencia de Entrada Kw 018 035 081 1,16 1,83 271 4,05 591 6,78 10,26 14,82 2117
50 TR EEH: Kgf.m 251 452 12,38 17,99 29,04 43,68 69,78 105,16 124,39 188,27 284,22 417,84
Torque de Salida Nm 24,61 44,33 121,41 176,42 284,79 428,35 684,31 101,27 1219,85 1846,30 2787,25 4097,61
Rendimento / Rendimiento % 49 47 55 56 57 58 62 64 66 66 69 71
Poténcia de Entrada ov 024 042 0,88 1,32 1,99 2,85 451 6,66 7,56 12,50 16,49 24,26
Potencia de Entrada KW 018 031 0,65 097 1,46 2,10 332 4,90 5,56 9,20 12,14 17,86
60 Torque de Saida Kgf.m 2,48 4,44 10,81 16,86 25,9 39,2 63,14 98,15 118,64 199,50 275,41 411,14
Torque de Salida Nm 24,32 4354 106,01 165,34 253,99 384,42 619,19 962,52 1163,46 1961,00 2700,85 4031,91
Rendimento / Rendimiento % 42 43 50 52 53 56 57 60 64 65 68 69
PP —— ov 025 07 1 1,49 212 333 472 553 8,25 11,97 17,63
Potencia de Entrada Kw 018 052 074 1,10 1,56 245 347 4,07 607 8,81 12,98
80 Torque de Saida Kgf.m 3,27 94 14,08 22,93 33,32 54,53 81,92 101,41 159,14 243,04 275,28
e o Sl Nm 32,07 92,18 138,08 224,87 326,76 534,76 803,36 90449 | 156063 | 238341 | 269957
Rendimento / Rendimiento % 40 41 43 47 48 50 53 56 59 62 65
Poténcia de Entrada o 0,15 0,45 07 0.9 17 23 3 4,75 6,5 7,5 12
Potencia de Entrada Kw 011 033 0,52 0,66 1,25 1,69 221 3,50 478 5,52 8,83
100 Torque de Saida Kgf.m 233 737 12,03 16,21 32 45,18 61,39 97,2 146,31 1811 304,49
Torque de Salida Nm 22,85 72,28 117,97 158,97 313,81 443,06 602,03 953,21 1434,81 1775,98 2986,03
Rendimento / Rendimiento % e 38 40 42 44 46 48 50 50 55 59 62
RPM de entrada diferentes de 1750 rpm, utilizar a seguinte férmula: Poténcia de entrada x Fp (Fator de Referéncia); recalcular o torque de saida (Kgf.m) vide rpm 1450 1150 850
férmula pagina 05. entrada
RPM de entrada distintas de 1750 rpm, utilizar la siguiente formula: Potencia x Fp (Factor de la referencia); recalcular el torque de salida (Kgf.m), vea la
formula en la pagina 03 Fp 0.87 0.71 0.6

Todas as especificagdes desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnologico
Todas las especificaciones de esta pagina estan sujetas a alteraciones sin previo aviso, una vez favorecido el avance tecnoldgico




8 - n : T
ormas Construtivas e Posicoes de Montagem
_ NARME Gn Formas Cons%ructivas y Posiciones de gontaje

A

W

Base Baixa
Pata Baja

R

Base Alta
Pata Alta

Forma Construtiva disposta somente

para base fixada na lateral do redutor

Forma Constructiva dispuesta solamente
para patas fichadas en la lateral del reductor

F

Lanterna de saida curta
Linterna de salida corta

H

Lanterna de saida longa
Linterna de salida larga

1 ou 2 Posigao da Lanterna
1 ou 2 Posicion de la Linterna

Brago de Torgdo / Brazo de Torcion

- Utilizado en la forma constructiva P
- La disposicion de la perforacion del brazo de torcion es de 45°. en 45°,
- T = Brazo de torcion

- Para otras formas constructivas consultar con nuestro departamento
técnico y comercial.

- Utilizado na forma construtiva P

- A disposicéo da furagéo do brago de tor¢&o é de 45° em 45°.

- T =Braco de torcao.

- Para outras formas construtivas consultar nosso departamento técnico / comercial.

Todas as especificages desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnoldgico




Dimensoes

Dimensiones

J1

KoukKl_
I8

K - Lantsma Longs
K1 - Lalwma Curin

Todas as especificagdes desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnologico




Dimensodes

Dimensiones

Cotas / QG030 QG040 QG053 QG063 QG075 QG090 QG110 QG130 QG150 QG180 QG210
A 137 162 204 268 307 337 400 457 537 625
Al 176.5 193.5 260 279 322.5 372 421 488.5 569 714
A2 - 236 308 325 378 433.5 486 560 650 731
A3 A3=E +C + (N/2)
A4 A4 =E+C+(X/2)
A5 A5 = (X/2) + C + (P1/2)
A6 120 130 187,5 251 252 290,5 305 348,5 448,5 605 575
B 183 218 281 344 400 433 505 590 680 802 -
B1 154 184 238 301 350 383 447.5 520 605 711
B2 " 172.5 192.5 222.5 250 300.5 302 358.5 390.5 475 544 =
B3 71 120 123 150 188 220 204 291 297 324 395 490
B4 98 170.5 171.5 202.5 249 300.5 284 376 384 457 536.5 635
C 30 40 53 63 75 90 110 130 150 180 210 250
C1 39 45 46 58 91 102 87 135 147 152.5 185 202
D - 124 165 190 190 220 240 256 310 360 410 —
D1 107 127 164 188 232 251 280 346 390 440 527
E 52 63 83 102 115 140 135 160 204.5 230 275
E1 77.5 86 117 119 139.5 163.5 185 218.5 249 286 -
E2 — 128.5 165 165 195 225 250 290 330 370
E3 68 79 102 125 142 170 170 196 242.5 280
E4 89 103 131 179 212 223 290 326 363.5 440
F 76.5 97 126 132 170 200 200 258 280 320
F1 43.5 46 60 80 90 64 100 120 130 150
F2 159 192 245 308 360 393 455 530 610 722
F3 100 140 155 155 180 200 210 240 280 320
F4 56 97 100 124 155 180 164 220 240 270 315
F5 62 76.5 91 120 155 190 193 210 250 280 320
F6 10 10 12 15 25 25 30 30 35 50 55
G 25 55 50 60 65 90 90 100 105 140 160
G1 23 32 36 44 48 56 60 70 80 90 100
G2 66 108 116 133 180 193 174 250 263 300 357
G3 27 50.5 48.5 52.5 61 80.5 80 85 87 133 141.5
G4 27.5 45.5 44 61 66 67 83 97 99 125 141 156.5
G5 " 48.5 27.5 32.5 60 80.5 62 925 80.5 115 134 =
G6 G6 =J5-J2
| 63.5 68 94 104 120.5 142.5 185 219 251
J 99 107.5 143 160 183 208.5 272 320 361
J1l 110.5 110 127.5 155 190.5 235.5 295 339
J2 54 58 66.5 90 96.5 131.5 150 178.5
56 B5 = " = - " - - =
63 B5 135 145 190 — . — o -
71 B5 142 152 195 205 " " "
80 B5 — 162 220 214 251 278 306
90 B5 - 176.5 222 257 288 316 " " "
J3 100 BS 234 267 208 326 364.5 433 —
112 B5 ““ e = =
132 B5 - - - - . 311,5 346 384.5 453 494
160 B5 397 415
180 B5 - - - - - -t - 483 524 588
200 B5
56 B5 T -
56 B14
63 B5 50.5 —— ——— ——— —— — ———
63 B14 84
7185 675
71B14 =
113
80 B5 — — — -
80 B14 = = "
90 B5 - 128 184.5 211.5
Ja ST 144.5
100 B5 - - - 165.5 184.5 211.5 250 - -
100 B14
112 B5 T - - - - 211.5 250 T -
112 B14 -
132 B5 211.5 250
132 B14 —
160 B5 Sob Consulta 250
J5 J5 = (S/2)
J6 - — 112 144 150 178.5 226.5 263.5 304 338 400
J7 132 198 215 286 320 366 474 544 640 722 840
J8 125 221 220 255 310 381 461 471 590 678 780
J9 99 120 130 187,5 251 252 290,5 305 348,5 448,5 605 575
K 39 67.5 65 74 81 115 115 131 147,5 150 208 177
K1 . 42 47 56 60 78 87 91 125 130 il >
aP 40 95 105 120 140 180 265 260 350 410 480 580
oP1 70 140 150 182 215 250 355 360 452 532 620 760
P2 6.5 10 10 11.5 14 17 17 20 24 26 30 32
Q 2 3 4 5 4 5 5 6 6 € © 9
Q1 Q1=J1-J5
DR1 57 118 127.5 154 185 215 310 310 400 480 560 670
S 73 75 87 118 130 110 159 183 206 242 286
S1 108 117 168 180 213 255 283 337 398 446 543
aT 10.5 10.5 13.5 13.5 17.5 17.5 23 26 28.5 32 —
T1 M8 M8 M10 M12 M12 M16 M20 M22 M24 M30 M36
DT2 7 9 9 11 13 18 20 22 26 30 32 32
T3 M5 M5 M5 M6 M6 M8 M8 M10 M10 M12 M16 M18
U - 10 12 16 20 24 28 31 36 36 46 —
Ul 7 11 11 12 20 24 22 30 30 30 40 56
U2 10 16 16 19 23 27 30 35 36 38 50 66
Y 54 73 87 112 156 185 193 255 290 325.5 390 450
Y1 89 125 150 195 258 300 333 390 450 530 620 725
ervacoes Observaciones
@N, N1, N2, R, M: Vide pagina 30 / Ver la Pagina 30 W e @W1: Vide pagina 12, Tabela 02 / ver la Pagina 12, Tabla 02
DX, DX1, X2, BR2, L: Vide pagina 30 / ver la Pagina 30 @V, @V1 e @V2: Vide pagina 12, Tabela 01 / ver la Pagina 12, Tabla 01

Todas as especificages desta pagina estéo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnoldgico
Todas las especificaciones de esta pagina estan sujetas a alteraciones sin previo aviso, una vez favorecido el avance tecnolégico




Dimensoes de Eixos, Chavetas e Bracos de Tor¢ao

Dimensiones del Ejes, Chavetas y Brazos de Torcion

DO SV OB EVE R Dimensiones del Ejes y Chavetas

. b .
Eixo Normal ;l Eixo Vazado
/ uJ
=
Ll
@ D (j6)
Dimensoes / Dimensiones
Eixo Entrada Normal Eixo Saida Normal Eixo Entrada Vazado Eixo Saida Vazado
Carcaca
[REDUTIEIR 2 D b x h E 2 D b x h E 2 D b x h E 2 D b x h E
ABNT
QG030 9 3x3 7.2 14 5x5 11 22 fl i z i igg 14 5x5 16.3
QG040 16 5x5 13 20 6x6 16.5 22 fl izi 12; 20 6Xx6 22.8
11 4x4 8.5 18 6x6 14.5 - 18 6 X6 20.8
(11) (4x4) 85) (18) (6x6) (14.5) = 14 x5 163 (18) (6x6) (20.8)
63 11 4x4 12.8
1 15.
QG053 (12) (S : g) (153? 25 8x7 21 71 14 5x5 16.3 25 8x7 28.3
80 19 6 X6 21.8
63 11 4 x4 12.8
G063 22 6x6 185 35 10x8 30 71 14 5x5 16.3 35 10x8 38.3
Q (18) (6x6) (14.5) (25) 8x7) (21) 80 19 6x6 21.8 (25) @x7) (28.3)
90 24 8x7 27.3
40 12x8 35 L 1 X5 16.3 40 12x8 433
X X .
QG075 (ig) (Z X Z) (1215) (28) @x7) (4) gg ;9 g X 3 5;2 28) @©x7) (31.3)
’ (30) (8x7) (26) 4 X : (30) (8x7) (33.3)
100 28 8x7 31.3
71 14 5x5 16.3
G090 28 8x7 24 45 14x9 39.5 80 19 6 X6 21.8 45 14x9 48.8
Q (25) @x7) (21) (35) (10x8) (30) 90 24 8x7 27.3 (35) (10x8) (38.3)
100/112 28 8x7 31.3
QG110 32 10x 8 27 50 14x9 44.5 gg ;Z gzg 2;2 50 14x9 53.8
25 8x7 21 42 12x 8 37 - 42 12 x 8 45.3
(25) 8x7) (21) (42) ( ) 37 To0i2 8 7 313 (42) ( ) (45.3)
QG130 35 10x 8 30 55 16 x 10 49 90 24 8x7 27.3 55 16 x 10 59.3
(30) 8x7) (26) (45) (14 x9) (39.5) | 100/112 28 8x7 31.3 (45) (14x9) (48.8)
90 24 8x7 27.3
G150 42 12x8 37 60 18x 11 53 100/112 28 8x7 31.3 60 18x 11 64.4
Q (35) (10x 8) (30) (50) (14 x9) (44.5) 132 38 10x 8 41.3 (50) (14 x9) (53.8)
160 42 12x 8 45.3
100/112
QG180 45 14x9 39.5 70 20x 12 62.5 Of;z :2,,: 180Xx78 iiz 70 20x 12 74.9
40 12x 8 35 60 18 x 11 53 8 60 18 x 11 64.4
(40) ( ) (35) (60) ( ) (53) o0 2 o8 153 (60) ( ) (64.4)
QG210 (ig) &j i g) (3‘2"2) 80 22x 14 71 80 22x14 85.4
QG250 55 16 x 10 49 90 25 x 14 81 - - . . 90 25 x 14 95.4
Obs.: DimensGes entre parénteses (...) S&o opcionais disponiveis; solicitar no pedido / Obs.: Dimensiones entre paréntesis (...) son opcionales, solicitarlas en el pedido.

DR S]] TR AT ool Dimensiones de los Brazos de Torcion

REDUCTOR
i QG030 67 57 335 85 | 1325 40 10 4 |4x@6| 17 28 14
! A e A QG040 100 83 50 100 | 170 70 105 | 4.76 6 25 40 22
y \ = | QG053 90 77 45 110 | 175 65 105 | 4.76 6 25 40 22
." ! & | + = Eﬁ_} |1 QG063 130 91 65 160 [ 2525 75 15 6.35 7 35 55 25
- QG075 150 | 115 75 220 | 326 90 22 8 7 35 64 32
: 1 b Btk e P dtianc QG090 160 | 140 80 220 | 332 | 100 22 | 953 9 40 64 32
1 al Casquillo de poliuretano QG110 190 155 95 250 | 3855 | 105 25 9.53 9 51 81 32
B = - 0N QG130 210 | 165 | 105 | 260 | 410 | 120 25 12.7 11 | 595 | 90 32
Enil B QG150 260 | 220 | 130 | 300 | 4785| 135 25 12.7 11 65 97 32
it R 3 QG180 330 | 265 | 165 | 400 | 6135 230 25 | 1587 | 14 65 97 45
[ - : _j 1 QG210 400 | 300 | 200 | 530 | 805 | 250 | 345 | 19.05| 18 80 150 60
Cﬂne _AA__ 4 Lt QG250 450 | 370 | 225 | 500 | 800 | 320 | 345 | 19.05| 20 80 150 60

Todas as especificagdes desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnologico




Informac0es Gerais

Informaciones Generales

Pesos BN

Figura 01 Figura 02 Figura 03

A, B3, ES, C A, B3, ES, V A, B3, ES, D
Peso sem Acessorios e Lubrificante Peso Acessorios em Ferro Fundido
Peso sen Accesorios y Lubricante Peso Accesorios en Hierro Fundido
Modelo Figura 01 Figura 02 Figura 03
LA/ L
= AL FE AL = AL FE /LC H F T BA w R VT
QG030 1.95 1.75 1.85 1.10 1.95 1.10 075 | — 030 | — 0.20 0.15 i e
QG040 5.60 2.95 5.45 3.00 5.75 3.10 1.30 2.55 1.35 1.10 0.50 0.65 100 | - |

QG053 8.00 4.45 7.40 4.20 8.30 4.75 2.30 4.65 1.55 1.35 0.40 0.75 1.50 2.00 0.55
QG063 15.20 8.10 14.25 7.50 15.75 8.71 3.05 3.85 3.35 3.10 1.10 1.40 2.80 3.50 1.00
QG075 2460 | 13.50 [ 23.20 | 12.35 | 25.80 | 14.65 4.80 4.30 4.50 4.00 2.15 3.00 3.00 4.10 1.55

QG090 4110 | - 389 | 4255 | - 5.35 8.05 6.70 5.60 2.50 4.15 4.70 6.30 1.85
QG110 5230 | 48.80 | 5390 [ — 5.40 12.85 12.35 11.20 3.60 4.30 7.10 9.00 2.00
QG130 91.45 | - 85.80 | 93.85 | - 5.90 23.55 | 15.70 | 13.60 5.20 8.85 11.00 | 14.00 3.30
QG150 128.05 [ - 122,20 [ —- 130.70 [ —- 9.00 28.10 31.10 29.25 7.45 10.70 18.00 24.50 11.20
QG180 17520 [ - 176.00 [ -—-- 180.00 | - 17.00 29.65 51.20 46.65 12.50 13.90 25.00 33.00 13.30
QG210 31985 | — 313.70 | - 32695 | - | 41.60 69.20 | 31.00 26.35 44.00 55.00 15.80
QG250 596.35 | - 584.10 | - 60535 == [ - 56.70 | 89.35 [ - 28.00 | 5445 | - [ - 16,00
Obs.: Os pesos séo somente como referéncia. / Obs.: Los pesos son solo de referencia. Obs.: Os pesos sdo somente como referéncia, para obter peso dos acessdrios em aluminio, dividir o valor peso por trés. /

FE = Ferro Fundido / AL = Aluminio / Obs.: FE Hierro Fundido / AL = Aluminio

Posicéo de Montagem Posicion de Montaje
A &
| N

Respiroy Dreno

O respiro sempre

deve ser colocado

na parte superior
do redutor

El respiro deberéa ser
colocado en la parte
superior del reductor

O dreno sempre
deve ser colocado
na parte inferior
do redutor
El dreno debera
Dreno ser colocado en la

' - parte inferior
[ | del reductor.
5 ¥

RESPIRO

—A z =
Posic&o Tamanhos /
Posicion QG030 QG040 QG053 QG063 QG075 QG090 QG110 QG130 QG150 QG180 QG210 QG250
01 45 160 230 630 1050 1500 1600 2950 5350 10000 12300 17500
02 45 190 250 730 1650 2000 2050 6050 9250 10200 20200 31000
03 E04 45 160 250 580 1100 1950 1750 4850 7650 11000 16700 26000
05E 06 45 150 220 660 1350 1950 1900 4550 8450 10500 16800 25000

Todas as especificages desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnoldgico




