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Eletrodo rutilico para acos de baixo e médio teor de
carbono

DESCRICAO GERAL

Soldagem, preferivelmente em plano, de juntas de topo ou de angulo,
pelo sistema “de contato”, em chapas de 2 a 8 mm de espessura; alto
rendimento, elevada velocidade de soldagem, belissimo acabamento.

GRANDE PRODUTIVIDADE

CLASSIFICAGAO
AWS/ASMESFA5.1 E7014

COMPOSICAO QUIMICA PROPRIEDADES MECANICAS
(Metal depositado: Valores médios estatisticos) (Valores tipicos/ASME)
Elemento Valor tipico Resisténcia a Tracdo  Alongamento
C 0,08 500 - 540 MPa 22 - 26%
Si 0,40
Mn 0,55
DADOS DE SOLDAGEM DADOS DE EMBALAGEM
Tipo de Tensao Posicoes de Diam Faixa de Dimenséo do Tipo de Referéncia
Corrente soldagem (mm) Corrente Eletrodo Embalagem
CA>50vV  23-40V |-= Nin 3,25 110 - 160 3,25 x 450 mm Lata 20 Kg 0300606
CC+ ou - o K 4 130 - 235 4,00 x 450 mm Lata 20 Kg 0300513
I' I% 5 185 - 340 5,00 x 450 mm Lata 20 Kg 0300083
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