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Perfis Especiais - Maquinas Téxteis

Perfis Especiais - Varias Aplicacoes



Tolerancia de Fabricacao para Trefilados,

Retificados e Descascados Sare 6 :
. i " R 0,08 max. | 0,25- 0,45| 0,04 max. | 0,05 max.
1010 0,08-0,13|0,30-0,60| 0,04 max. | 0,05 max.
T . 1015 0,13-0,18|0,30=0,60 | 0,04 max. | 0,05 max.
Ll RS e aade . 1016 |013-0,18[0,60-090| 0,04 max. | 0,05 max.
Diametro | 07 08 09 10 1 1018 |0,15-0.20{0,60-0,90| 0,04 méx. | 0,05 méx.
(mm) | h7 | k7 h8 | k8 | h9 | k9 |h10 k10 |hi1 | k11 1019 0,15-0,20|0,70-1,00| 0,04 max. | 0,05 max.
Deia3 | 0 |10 | 0 |14 ]| 0 |25 | 0-|40 | 0 | 60 1020 0,18-0,23|0,30- 0,60 | 0,04 max. | 0,05 méx.
Hoillvo sl e o5 oI Esiile 1021 0,18-0,23|0,60-0,90| 0,04 max.| 0,05 max.
>33a6 0 13 0 18 0 30 0 48 0 75 1022 0,22-0,28|0,70-1,00| 0,04 max.| 0,05 max.
el albsste Eaidsdlasla basil o 1025 0,22 - 0,28 0,30 - 0,60 | 0,04 max. | 0,05 max.
~6a10 0 16 o | 22 o | s 0 58 | 0 90 1026 0,22 -0,28|0,60-0,90| 0,04 max. | 0,05 max.
T o B e R = 1030 0,26 - 0,34 | 0,60 - 0,90 | 0,04 max. | 0,05 méx.
10418 | 0 19.| 0 27 o | 43 0 70 | o |110 1035 0,32-0,38|0,60-0,90| 0,04 max.| 0,05 max.
gt albozRb g 2 o szo o M stdnt] o 1038 0,35-042|060-090| 0,04 max.| 0,05 max.
>18a130 0 23 0 33 0 52 0 84 0 |130 1040 0,37 - 0,44 | 0,60 - 0,90 | 0,04 max. | 0,05 max.
29 C | [z S T (S B T Y O T = 1T () 1043 0,40-047|0,70 - 1,00| 0,04 max.| 0,05 max.
= 130450 0 o7 0 39 0 B2 o 106 | & || 150 1044 0,43-050|030-0,60| 0,04 max.| 0,05 max.
gapslit s lagiisig lsgs o ot 100l o lciea ] o 1045 0,43-0,50|0,60-0,90| 0,04 max.| 0,05 max.
-50a80 | 0O 32 0 46 0 74 o li1za| o |190 1046 0,43-050(0,70-1,00| 0,04 max.| 0,05 max.
0ol I ] T | i S I BTy 0 R e 1049 0,46-053|0,80-090| 0,04 max.| 0,05 max.
-80ai20| o a8 0 54 0 a7 o 140 | o |230 1050 0,48 - 0,55 |.0,60 0,90 | 0,04 max.| 0,05 max.
3 a5 1"3 |'se& | o |z |0 |as0l| o |=220] o 1053 0,48-055(0,70-1,00| 0,04 max.| 0,05 max.
1055 0,50 - 0,60 0,60-0,90| 0,04 max.| 0,05 max.
» Barras Redondas, quadradas, sextavadas e retangulares sao fabricadas 1060 0,55 - 0,65 | 0,60 -0,90| 0,04 max. | 0,05 méax.
Deeme s, 1065 0,60 - 0,70 | 0,60 - 0,90 | 0,04 max. | 0,05 méx.
» Tolerancias inferiores devem ser consultadas. 1070 0,65-0,75| 0,60 - 0,90| 0,04 max.| 0,05 max.
» Produzimos tolerdncias h9 e h10 em medidas redondas sob prévia 1075 0,70 - 0,80 | 0,40 - 0,70 | 0,04 max.| 0,05 max.
R 1080 0,75- 0,88 0,60 - 0,90 | 0,04 max. | 0,05 max.
» Barras retificadas geralmente sao fabricadas em h9, 1085 0,80-0,93|0,70-1,00| 0,04 max.| 0,05 max.
Tolerancia h8 ¢ possivel sob consulta. 1090 0,85-0,98|0,60-0,90| 0,04 max. | 0,05 méx.
» Correspondéncias: (ISO h8 = DIN 670) (ISO = DIN 671) 1095 0,90-1,03| 0,30 - 0,50 | 0,04 max.| 0,05 max.

{ISO h1l = DIN 668)

Peso do Aco p/metro Linear em Kg

~mm | pol. pol.

2,38 3/32 0,035 | 0,044 | 0,038 20,64 | 13/16 2,62 3,34 2,89 53,97 21/8 17,93 | 22,87 | 19,80
3,00 0,055 | 0,071 0,061 21,00 2,72 3,46 2,99 55,00 18,65 | 23,75 | 20,51
3,18 1/8 0,062 | 0,079 | 0,069 22,00 2,98 3,79 3,28 55,56 | 23/16 | 19,00 | 24,23 | 20,98
3,50 0,078 | 0,096 | 0,083 22,22 7/8 3,04 3,87 3,35 S B 2 1/4-1 20,10 | 2563 | 22,20
3,97 5/32 0,097 | 0,124 | 0,107 23,00 3,26 4,15 3,59 58,74 | 25/16 | 21,23 | 27,09 | 23,46
4,00 0,099 | 0,126 | 0,109 23,81 15/16 3,49 4,45 3,85 60,00 22,20 | 28,26 | 24,42
4,76 118 0,140 | 0,177 | 0,154 24,00 3,55 4,52 3,91 60,32 23/8 22,39 | 28,56 | 24,73
5,00 0,154 | 0,196 | 0,169 25,00 3,85 491 424 61,91 | 27/16 | 23,59 | 30,09 | 26,06
5,56 7/32 0,191 0,243 | 0,210 25,40 1 3,97 5,06 4,38 63,50 212 24,81 3165 | 27.41
6,00 0,222 | 0,283 | 0,244 26,00 417 5,31 4,59 65,00 26,04 | 33,17 | 28,64
6,35 1/4 0,250 | 0,320 | 0,270 26,99 | 11716 4,49 5,71 4,95 65,09 | 29/16 | 26,07 | 33,26 | 28.80
7,00 0,300 | 0,390 | 0,330 28,00 4,83 6,15 5,31 66,67 25/8 27,35 | 34,89 | 30,22
7,50 0,350 0.440 0,390 28,57 11/8 5,03 6,40 5,55 68,26 (2 11/16 | 28,67 36,58 31,67
7,94 5/16 0,390 0,480 0,430 30,00 5,55 7,07 6,11 69,85 2 3/4 30,02 38,30 33,17
8,00 0,400 0,500 0,440 30,16 | 13/16 5,60 714 6,18 70,00 30,21 38,47 33,23
9,00 0,500 0,640 0,550 31,00 593 7,54 6,52 71,44 [(213/16 | 31,40 40,06 34,70
9,53 3/8 0,560 0,710 0,620 31,75 11/4 6,21 791 6,85 73,02 27/8 32,81 41,86 36,25
10,00 0,620 | 0,790 | 0,680 32,00 6,31 8,04 6,94 74,61 3 34,25 | 43,70 | 37,84
11,00 0,750 | 0,850 | 0,830 33,34 | 15/16 6,85 8,72 7,63 75,00 34,68 | 44,16 | 38,15
Tl 7116 0,760 | 0,970 | 0,840 34,00 7,51 9,57 8,29 76,20 3 35,73 | 4558 | 39,47
12,00 0,890 1,130 0,980 34,92 13/8 7,51 9,57 8,38 79,38 31/8 38,77 49,46 42,84
12,70 1/2 0,990 1,220 1,100 35,00 .55 9,62 8,31 80,00 39,46 50,24 43,41
13,00 1,040 1,330 1,140 36,51 1716 8,21 10,46 9,06 82,55 31/4 41,93 53,49 46,32
14,00 1,210 1,540 1,330 38,10 11/2 8,94 11,39 9,86 85,00 44 54 56,72 48,99
14,29 9/16 1,280 1,600 1,390 40,00 9,87 12,56 10,88 85,73 338 4522 57,69 49,96
15,00 1,390 1,770 | 1,530 41,27 15/8 10,49 | 13,36 | 11,57 88,90 31/2 48,63 | 62,04 | 53,73
15,87 5/8 1,550 1,980 | 1,710 42,86 [111/16 | 11,32 | 1441 12,48 90,00 49,94 | 63,59 | 54,93
16,00 1,580 2,010 1,740 44,45 13/4 1217 15,50 13,42 92,08 52,22 66,49 57,66
17,00 1,780 2,270 1,960 45,00 12,48 15,90 13,73 95,00 55,53 70,85 61,35
17,46 11/16 1,880 2,390 2,070 46,04 (113/16 | 13,06 16,62 14,40 95,25 3 3/4 55,83 71,22 61,67
18,00 1,990 2,540 2,190 47,62 17/8 13,97 17,79 15,41 98,43 37/8 59,61 76,05 65,86
19,00 2,230 2,830 2,450 49,21 |1 15/16 | 14,92 18,99 16,45 100,00 61,53 78,50 67,98
19,05 3/4 2,240 | 2,850 | 2,460 50,00 15,41 19,63 16,95 101,60 4 63,51 81,03 | 70,17
19,50 2,340 | 2,980 | 2,570 50,80 2 15,90 | 20,24 | 17,53

20,00 2,470 | 3,140 | 2,720 52,39 | 21116 | 1691 21,52 | 18,64



